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WAFER-TYP VRIDSPJALLSVENTIL
Serie 31000, 31001, 31002, 31100, 31101, 31102,

31200, 31201, 31202, 41000, 41001, 41002,

411, 41101, 41102 )

INSTRUKTIONER FOR INSTALLATION, BRUK OCH
SERVICE

1. Allmant

Las denna instruktion grundligt innan installation och idrifttagande av ventilen. Spara instruktionen néara
ventilen och atkomlig for dess anvandare.

HOGFORS OY ansvarar inte for skador fororsakade av felaktig transport, behandling, installation eller bruk.
Tathetsgarantin galler endast for ventiler vars handvaxel eller annat don monterats pa tillverkarens fabrik
och som inte avlagsnats eller justerats av utomstaende.

2. Markning

Ventilens produktskylt &r monterad pa ventilhuset pa montageflansen for handvaxeln. Metallsatet befinner
sig pa motsatt sida om produktskylten. Sparet i spindelaxeln visar spjallets position. Ventilen stangs genom
att vrida spjallet 90 grader medsols och 6ppnas genom att vrida spjallet 90 grader motsols.

Ventilens tillverkare
@ @ @ 1. Ventiltyp

HDGFDQS Ap 16 bar|  31300CS 500M MZBA 2 Nomi
. Nominellt tryck
E@LO C €o575 PN 25 bar tmin/ _1.0°C

3. Max forslutningstryck

@ @ @ 4. Tillaten temperatur max / min
5. Tillverkningsar
6. Tillverkningsnummer

3. Mottagande, lagring och transport

Vid mottagningskontrollen bor sakerstéllas, att ventilen och dartill hérande utrustning inte har skadats under
transporten. Vid lagring bor ventilen skyddas for sand, damm och andra féroreningar. Ventilen bor inte
forvaras langre tider utomhus utsatt for regn, sol eller frost.

Ventilen lyftes endast med lyftsele fast i ventilhusets 6vre och undre spindelhals. Det ar forbjudet att lyfta
ventilen i handvéxeln eller donet. Lyftning, transport och montage av ventilen bor utféras varsamt. Pa grund
av donet kan ventilens tyngdpunkt avvika fran ventilens mittlinje. Detta kan fororsaka sviktningar under
lyftning. Aven sma stétar kan skada handvéxeln/donet eller férandra ventilens installningar.
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4. Installation

Roérledningen bor rengdras grundligt innan ventilen installeras. Svetslamningar och féroreningar i
rorledningen kan senare fororsaka skador pa ventilens satesytor. Samtidigt bor kontrolleras att ventilen inte
fororenats under transport eller forvaring.

Ventilen och rorledningen bor stddas ordentligt och flansarnas tatningsytor bér vara i linje med varandra.
Om ventilen utsatts for dverdriven pafrestning, kan det foranleda lackage vid ventilens satesytor.

Ventilen och flanstatningarna maste
centreras noggrant mellan flansarna
och flansarna maste vara i linje med
varandra. Rekommendationer  for
flanstyp och flanstatningstyp finns i
ventilens datablad.

En felaktigt centrerad flanstatning kan
foérorsaka lackage mellan ventilhuset
och  motflansen.  Skruvhdlen i
motflansen maste vara helt tackta av
tatningen.

Ventilen rekommenderas att installeras med spindeln i vagratt lage. Ventilen ska inte installeras i narheten
av pumpar eller rérbagar p g a den turbulens dessa kan fororsaka. Flodet ska vara laminart vid ventilen.
Ventilen och rérledningen ska stddas ordentligt. | otillréckligt stddda rorledningar utsatts ventilen for
dverdriven pafrestning som kan resultera i lackage vid satesytorna.

Temperaturférandringarna i roérledningen fororsakar krympning och utvidgning i av materialet. For att
motverka dessa krafter bor kompensatorer eller metallbalgar installeras. Utan dessa paverkar krafterna
rérledningens 6vriga komponenter och utsatter speciellt fogarna for stora pafrestningar.

Ventilen far inte monteras langst ner eller hogst upp i rérledningen.

Pafyliningen av rorledningen boér utféras via en bypass-ventil. |
samband med ett vridspjall bor alltid en bypass-ventil anvéandas for att
forhindra tryckslag samt for att minska pafrestningen vid éppnande
och stdngande av ventilen under tryck.

=

. S

Ventilen far inte monteras som sista forslutande organ av ett tryckkarl
(behallare, rorledning) utat. | detta fall maste forslutningen sakerstéllas
pa annat vis, t.ex genom att montera en blindflans pa ventilens 6ppna
sida.

Bypass-ventil

5. Idrifttagande

Skalj rorledningen grundligt efter att ventilen installerats.
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Alla levererade ventiler har genomgatt tryckprovning pa fabriken. Det ar dock viktigt att sakerstalla, att
ventilen inte skadats under transport eller installation.

Ventilens lage "stdngd” bestams alltid av handvéxelns eller donets mekaniska lagesstoppare, aldrig av
stangningsmomentet. Overdriven anvandning av kraft vid stangningen ar onddigt, och forbattrar inte
ventilens tathet.

En ventil med eldon bor alltid stdngas/6ppnas elektriskt och mot den elektriska lagesstopparen. |
nodfall kan ventilen 6ppnas/stdngas manuellt via donets handratt.

Harvid bor dock beaktas att handrattens lage "stangd” ar stallt 2-3 rattvarv forbi det optimala laget "stangd”.
Darfor erhdlls basta tathet genom att 6ppna ventilen 2-3 handrattsvarv fran donets mekaniska lage
"stangd”.

6. Service

Hogfors ventiler ar driftsdkra och hallbara. Réatt val av ventil samt noggrann installation och adekvat
anvandning minskar avsevart behovet av underhall.

De vanligaste orsakerna till lackage Over satesytorna ar slitage, fororeningar i rérledningen eller skador
fororsakade av tryckslag. Fororeningar kan avlagsnas genom att dppna ventilen och lata flodet skolja
satesytorna rena.

Eventuell tryckskillnad kan utjamnas m h a en bypass-ventil.
Service- och reparationsarbetet omfattar:

— Rengoring av innerytorna

— Byte av satesring

Detta kraver att ventilen avlagsnas fran rorledningen.

— Justering eller byte av spindeltatning.
Detta kan goras da ventilen &r i en trycklos rorledning

6.1 Demontering och montering av handvéaxel/don

Man bor undvika att avlagsna handvaxeln fran ventilen. Handvaxeln har justerats pa fabriken for att uppna
optimal tathet. Om handvaxeln avlagsnas fran ventilen bor den justeras pa nytt. Det ar forbjudet att
avlagsna handvaxeln fran ventilen da ventilen befinner sig under tryck.

Demontering:

Stang ventilen.

Markera tydligt handvéxelns position pa ventilens donflans.
— Losgor vaxelns bultar och lyft darefter vaxeln fran ventilspindeln.
— Avlagsna kilarna.

Montering:

— Handvéxelns monteras med ventilen i stingt l&ge. Forsdkra, att dven véxeln befinner sig i stangt
lage.

— Applicera kilarna pa ventilspindeln.

— Montera handvaxeln pa ventilen i dess ursprungliga position. Fast handvéaxeln i ventilen med
bultarna. Spann bultarna jamnt i kors. Las darefter bultarna med laspasta.

— Justera handvaxeln enligt punkt 6.2.
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6.2 Justering av handvéaxel

— Oppna lasmuttrarna 2 och 4 och 6ppna darefter a&ndlagesskruvarna 1 och 3.

Bild 6: Avstand matt “X” Bild 7: Lagesspar

— Stang ventilen m h a véxelns handspak tills spjallet ar i linje med satesringen. Spjallets korrekta
position sakras genom att mata avstand “X” fran ventilens svetsande till spjallets yta. (Bild: 6).
Avstandet bor vara identiskt pa bada sidor av ventilen. Om ventilen ar monterad i rérledningen kan
spjallets position avlasas pa sparet i spindelaxelns ovre ande. (Bild: 7). Spjallets position
sammanfaller med sparets position.

— Justera positionen "stangd "pa handvéaxeln. Stang justerskruven (1) latt tills det uppstar motstand.
Spann darefter fast lasmuttern (2).

- Oppna ventilen m h a vaxelns handspak tills spjallet befinner sig i ungefar 90 graders vinkel mot
ventilhuset.

— Justera laget ” 6ppen” pa handvaxeln. Stang justerskruven (3) latt tills motstand uppstar. Spann
darefter fast lasmuttern (4).

6.3 Demontering och montering av eldon (AUMA SA)

Man bor undvika att avlagsna donet fran ventilen. Donet har justerats pa fabriken for att uppna optimal
tathet. Om donet avlagsnas fran ventilen bor det justeras pa nytt. Det ar forbjudet att aviagsna donet fran
ventilen da ventilen befinner sig under tryck.

Demontering:
— Stang ventilen
—  Stang eltillférseln till donet
— Lo6sgor donets fastbultar och lyft eldonet av ventilspindeln.
— Vid byte av t ex spindeltdtning bér donets kopplingsstycke avlagsnas.
- Mark kopplingsstyckets hojd pa ventilspindeln.
-~ Oppna lasskruven och lyft kopplingsstycket av ventilspindeln.
— Avlagsna kilarna.

Montering:
— Donet monteras med ventilen i stangt lage. Forsékra, att &ven donet befinner sig i stangt lage.

— Applicera kilarna pa ventilspindeln. Fast och las kopplingsstycket pa ventilspindeln | dess
ursprungliga héjd.

— Montera donet pa ventilen. Fast donet i ventilen med bultarna. Spann bultarna jamt i kors. Las
darefter bultarna med laspasta.

- Ytterligare instruktioner om montage finns i eldonets dokumentation.
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— Justera donet enligt punkt 6.4.

6.4 Justering av eldon
Vrid donet i halvoppet lage m h a handratten och sakerstéll, att spjallet ror sig i rétt riktning.

Allm&anna instruktioner for justering av eldon: (For detaljerade instruktioner se separat anvisning).

1. Lagesstopparen (stangd) bor stanna spjallets rorelse s4, att spjallet befinner sig i linje med satesringen.
Sakerstall spjallets korrekta position genom att méata avstand “X” (Bild 6). Avstandet bor vara identiskt
pa bada sidor av ventilen.

2. Det korrekta vardet for momentstopparna bor kontrolleras med ventilens tillverkare.
3. Den mekaniska gransen justeras till 2-4 handrattsvarv efter lagesstopparen.

4. Lagesstopparen (0ppen) justeras sa, att spjallet befinner sig ungefar 90 grader i forhallande till
ventilhuset.

Ett felaktigt justerat eldon kan sondra ventilen eller férorsaka att donet laser sig.

6.5 Ovriga don

Kontakta ventiltillverkaren for instruktioner.

6.6 Justering av spindeltatning

Justering av spindeltatningen hor till normal service. Tatningen bor inte spannas for mycket. Det racker att
spanna tills lackaget upphor. Spannskruvarna for spindeltatningen ar markta med nr. 21 pa bilden i Bilaga
1.

6.7 Byte av spindeltatning
Innan bytet bor sakerstéllas att rérledningen ar trycklos.

De namnda delarna framgar av bilden i Bilaga 1.

Demontering:

— Avlagsha handvaxel/don enligt instruktionerna ovan.

— Avlagsna kilarna 11.

— Avlagsha sexkantsskruvarna 21.

— Avlagsna tatningsflansen 5.

— Lyft bort tatningsholken 6.

— LoOsg6r O-ringarna 17 och 18 fran tatningsholken 6.

— Byt spindeltatningarna 16.

— Avlagsnha sexkantsskruvarna 20.

— Avlagsna bottenplattan 4 och bottentatningen 23, spara lagerplattan 14.

Montering:

— Rengor ytorna noggrant. Forsakra innan monteringen, att ventilspindeln inte har nagra vassa kanter,
som kan skada O-ringarna och tatningarna.

- Inled monteringen med att fasta bottenplattan 4. Observera vid monteringen av lagerplattan 14, att
stddvavssidan ska komma mot bottenplattan.

— Packa spindeltatningarna 16 i spindelboet.

— Applicera O-ringarna 17 och 18 i tatningsholken 6 och tryck pa plats. Fast tatningsflansen 5 m h a
sexkantsskruvarna 21.
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— Montera och justera handvaxeln/donet enligt instruktionerna ovan.

6.8 Byte av satesring

Innan byte av satesring maste ventilen avlagsnas fran rérledningen.

Handvéaxeln/donet behdver inte avlagsnas fran ventilen.

Vrid spjallet till stangt lage

De namnda delarna framgar av bilden i Bilaga 1.

Demontering av CS-tatning:

LAsgor och avlagsna sexkantsskruvarna 19 och [6sgér motflansen 2.

Avlagsna mellantatningarna 24, 25 och satesringen 22. De nya mellantatningarna bor vara av samma
tjocklek som de gamla.

Montering:

Avlagsna fororeningarna fran ventilhuset, spjallet och motflansen innan monteringen. Kontrollera
skicket pa spjallets tatyta innan monteringen av satesringen.

Hall spjallet i stangt lage under bytet av satesringen.
Montera mellantatningarna 24, 25 samt satesringen 22.
Montera motsflansen 2.

Spéann sexkantsskruvarna 19 jamnt i kors. Anvand momentnyckel. Ratt moment foér M8-skruvarna ar
25Nm och for M10-skruvarna 50Nm.

Demontering av PTFE-sétesring (TS):

Avlagsna sexkantsskruvarna 19 och motflansen 2.
Avlagsna PTFE-séatesringen 22.

Montering:

Avlagsna fororeningarna fran ventilhuset, spjallet och motflansen innan monteringen. Kontrollera
skicket pa spjallets tatyta innan monteringen av satesringen.

Montera satesringen 22. Hall spjallet i halvoppet lage.
Montera motflansen 2.

Spann sexkantsskruvarna 19 jamnt i kors. Anvand momentnyckel. Ratt moment fér M8-skruvarna ar
25Nm och for M10-skruvarna 50Nm.
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7. Material
Del Material
310, 311, 31200 410, 411
1 Ventilhus Kolstal GP240GH/ WCB Syrafast stal ASTM A351 CF8M
2 Motflans Kolstal P265GH Syrafast stal ASTM A351 CF8M, 1.4436
3 Spjall Syrafast stal EN10213-4 1.4408, ASTM A351 CF8M
4 Bottenplatta Syrafast stal 1.4436
5 Tatningsflans Syrafast stdl EN10088-3 1.4436
6 Tatningsholk Syrafast stal 1.4404
7 Ovre spindel Syrafast stal EN10088-3 1.4460/ 1.4418
8 Nedre spindel Syrafast stal EN10088-3 1.4460
10 Splint Syrafast stal EN10088-3 1.4462
11 Kil Kolstal
12 Ovre lager PTFE + Syrafast nat
13 Nedre lager PTFE + Syrafast nat
14 Lagerplatta PTFE + Syrafast nat
15 Stodring Syrafast stal 1.4404
16 Spindelpackning Grafiit
17,18 |O-ring FPM Saknas i angutférande
19 Sexkantsskruv Rostfritt stal 1ISO 3506 A4-80
20 Sexkantsskruv Rostfritt stal 1ISO 3506 A4-80
21 Sexkantsskruv Rostfritt stal 1SO 3506 A4-80
22 Sétesring Hardférkromad syrafast stal AlSI 316, AISI 904L tai PTFE+C
23 Bottentatning Kolfiber SFS5811 Grafit i angutférande
24,25 |Mellanlager Kolfiber SFS5811 Grafit i angutférande
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Bilaga 1: Delar

Tatning PTFE+C

Reservdelsserie:
Spndeltatning, del 16 - 2 st
O-ring, del 17 och 18:
Tatningsring, del 22
Mellantatning, del 24 ja 25 (endast CS)
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